Montage des étouffoirs du piano a queue

L. Thomma, G. Schaible, Europiano

Les fiches de travail qui vont suivre ont été desds a servir de base pour le cours pratique suétjlage des
étouffoirs du piano a queue” lors du congrés andaeeBDK 1982. Elles ont été élaborées par L. Thanet
Gunter Schaible. |l s'agit la d'une méthode gdeduarmettant une succession logique des acteisaéile
travail. Selon les auteurs, ces fiches de trawait 8galement trés utiles pour les réparateursltes montrent le
processus de fabrication pour les instruments netufe quelle maniére la fonction d'étouffementoddenue.
Le réparateur peut ainsi choisir entre plusieuoc@dés suivant qu'il fait une remise en état phertmu qu'il
renouvelle totalement le systéme d' étouffoirs.

On ne parlera qu'accessoirement de la pédafertiecar le montage de la barre et son réglage coestitun
sujet de discussion tellement important qu'ils doivaire I'objet de fiches indépendantes.

Ces fiches de travail sont rédigées de facon drdéadraque opération. Celui qui fera le travailipla premiére
fois sera aidé efficacement alors que le professbexpérimenté aura les moyens d'expliquer ceétbade.

Outillage nécessaire:

Tournevis cruciforme

Tournevis 5,0 mm + 2,0 mm
Marteau

Petite pince plate a machoires lisses
Eventuellement grosse pince plate & machoiresstrié
Pince coupante

Pince a courber

Lime fine

Ciseaux

Couteau

Coins a corde

Crochet de soutien

Eventuellement appareil & courber
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Phase de travail

Quoi

Réalisation
Comment

Résultat
Pourquoi

Montage de la barre d'étouffoirs

I. Régler la division des lames

Repérer avec daddmde papier
gommeé; se fait en déplacant la
fourche de lame d'étouffoir

Indispensable pour
un bon fonctionnement

2. Perce des trous

Dévisser la vis de la fourche de
soutien du fil d'étouffoir.
Diametre du forét: 0,| mm plus grq
que le diametre du fil

Le fil doit pouvoir Iégérement
bouger si I'on desserre la vis
s

3. Placer la barre de lame d'étouff
a sa bonne position

oRégler selon la position des cuille
en rabotant ou en rapportant des
coins; régler également le
placement latéral en le repérant o
en placant des coins

4 es cuillers doivent étre a environ
mm au-dessus des touches afin
d'utiliser la course de facon
Loptimale. Si I'on déplace la barre
vers la droite, les cuillers doivent
étre a I'aplomb de la paroi droite d
touches et inversement

4. Perce de la barre de lame
d'étouffoirs et fixation de celle-ci

5. Réglage des pilotes

En les tournant, on réghalgeur
de la lame

Préparation pour une levée égale

6. Fixer la barre de butée des lam
d' étouffoirs

eS

Impossible a faire aprés montage
des étouffoirs

Garniture et montage de la tringle guide d'étouffois

I. Repérer les cordes et la largeur
la tringle

dRepérer les cordes au moyen d'u
regle; trous de la regle
perpendiculaires aux lames
d'étouffoirs; attention a la
perpendiculaire avec les cordes

&es fils doivent étre placés
exactement entre les choeurs; les
marteaux ne doivent pas frotter

2. Découper, percer et fraiser

Diametre du forap&&lau
garnissage et au fil

Le fil doit passer facilement dans
garniture

3. Garniture de la tringle

Tirer le garnissagecetper avec lg
couteau, découpe derriere

4. Fixer la tringle

Préparation des étouffoirs

|. Découpe des doubles coins

Découper avec le @outectifier
les pointes avec les ciseaux

Bonne tombée

2. Fixer le fil

Coller

Bonne tenue

3. Réglage de I' armement

Placer un coin sousrte ba forte
de telle sorte que la base de la
cuiller soit a la méme hauteur que
I'extrémité d'une touche a mi-cour

se

4. Découper les fils et les limer

Longueur inféreede 2 mm
environ a partir de la base de la
fourche de soutien du fil d'étouffoi
éventuellement laisser quelques fi

Limer car une barbe peut
endommager le garnissage
[
Is

plus longs




Phase de travail

Quoi

Réalisation
Comment

Résultat
Pourquoi

Poser des étouffoirs témoins : 2 par secteur.
Effectuer pour chaque étouffoir les instruct

ions 1- 6

l. Introduire les étouffoirs

Avec précaution

Risgliebimer le garnissage

2. Courber les fils

Avec la pince a courber pous g
fil se déplace facilement. Le fil sen
appuyé sur les cordes pour cette
opération

Course égale
a

3. Placer les étouffoirs sur les
choeurs

Revoir les courbures avec une
longue pince plate

Placement idéal sur les cordes

4. Serrage des vis

En appuyant doucement sur
I'étouffoir, serrer légerement la vig
attention : éviter des traces de
serrage sur le fil

La lame d'étouffoir doit reposer

goucement sur la barre de forte p
un bon placement de I'étouffoir su
les cordes

bur

5. Contréle de la levée

a)soulever la lame d'étauét
rectifier avec une pince plate ceux
qui se retournent
b)ceux qui se déplacent vers l'ava
ou l'arriére sont a rectifier dans le
sens inverse

fonctionnement sans ennui et bon
levée

nt

6. Contréle

Contrbler le fonctionnement des
étouffoirs en pincant les cordes :
avec des doubles coins,
éventuellement employer un coin
d'accord

Indispensable pour un bon
fonctionnement

Placer

(voir aussi I'instruction 7)

tous les étouffoirs selon les instructions-@

7. Durant le montage, attention a
ligne et placer les étouffoirs
d'aplomb

2\ la vue et au moyen d' une regle
régler en courbant vers l'avant ou
l'arriére

Beauté d'aspect

8. Régler la levée

Dévisser la Vis et placer ladam
d'étouffoir en bonne position, serrs
la vis, contréler les points 2-6 et
revoir le réglage éventuellement

epeut engendrer des changements

Levée égale. La vis en se desserr

Garder son calme

9. Ne pas abandonner

ant

Les nerépoassent pas!







